DERS iZLENCESI

Dersin Adr: Dersin Kodu | Zorunlu/ Se¢meli | AKTS Kredi | Ulusal Kredi | T | U
Olgme ve Kalite Kontrol MAK1109 Zorunlu 4 2 210

Yiiz ylize/Uzaktan: Yiiz ylize

Ders Yiiriitiiciisii: Dr. Ogr. Uyesi Halil DIKBAS

Dersin Amact: Boyut ve ag1 6lgiimiinde kullanilan hassas 6l¢ii ve kontrol aletlerini taniyabilme ve kullanabilme
Dersin Hedefi: Makine programi d6grencilerinin, tiretim siireglerindeki 6l¢me ve kalite kontrol faaliyetlerinde aktif rol
alabilecek diizeyde bilgi ve beceri kazanmalari

Dersin igerigi: Mekanik ve optik dlgme aletleri (kumpas, mihengir, mikrometre ve komparatdrler) / Kumpas ve
mikrometrenin gosterimi ve kullanimi / Agidlgerler ve kullanimi / Dijital ve Pnomatik 6l¢me aletleri, 6lgme
prensipleri ve 8lgme araliklar / Olgme hassasiyetleri ve lgme hatalar1 / Kontrol alet ve donanimlari / Olgme hatasi
hesaplar1 / Gényeler, su terazileri, pleytler, referans mastarlar / Ozel dlgme ve kontrol aletleri / Mastarlar; catal,
tampon, vida mastarlari vd. / Kalibrasyon ve uygulamalar1 / Gelismis ileri 6l¢me ve kontrol donanimlari / Tolerans
Dersin Ogrenim Ciktilar1 (DOC):

DOC1- Makine pargalarinin temel 6l¢ii aletleri yardimu ile direkt ve mukayeseli 6lgme tekniklerini kavrayabilme
DOC2- Ag1 élgiimiinde kullanilan alet ve cihazlarin ¢alisma prensiplerini ve kullanilmasini kavrayabilme

DOC3- Belirli referansa gore makine pargalarinin sekil ve konum toleranslarini lgme

DOC4- Mastarlarin kullanim alanlarmi tanitmak ve yiiksek tamlik derecesindeki yiizeyleri kontrol edebilme

DOCS5- Islenen yiizeylerin belirlenen geometrik diizensizlik sinirlarinda olup olmadigini tayin edebilme

Dersin meslege katkis1 (bilgi, beceri ve yetkinlik): Ogrencilerin 6lgme ve kalite kontrol siirecleri hakkinda teorik ve
pratik bilgi edinmeleri, bu bilgileri kullanarak teknik resimlere ve iiretim standartlarina uygunluk degerlendirmesi
yapabilmeleri.

Ogretim yontem ve teknikleri: Bilgisayar destekli anlatim, sou-cevap ve pratik uygulamalar

Olgme Degerlendirme:

Smav Adi Metot Say1 | Agirlik Yiizdesi
Ara Sinav 8. Hafta i¢inde 1 adet yiiz yiize sinav 1 % 40
Genel Sinav Donem sonunda 1 adet yiiz yiize sinav 1 % 60

Kaynaklar (Yazili, grsel vs.): Yakup Eriskin - Olgme Bilgisi ve Kontrol (2002), MEB Yaymlar;, MEGEP (Metal
Teknolojileri - Olgme Kontrol ve Markalama) ve Ders Notlar1

On kosul dersler ve Kosullar:  Ders igin gerekli materyallerin temini, ders ortamlarinda zamaninda bulunma
sorumlulugu 6grenciye aittir.

Dersin 6grenim ¢iktilarinin program ¢iktilari ile olan iligkileri:

Dersin Ogrenim Ciktilarinin Program
Program Ciktilar1 (PC) Ciktilariyla Iliskisi
DOC1 | DOC2 | DOC3 | DOC4 |DOCS5

PC 1. Temel makine teknikerligi ilkeleri, teknik ¢izim, malzeme bilgisi,
imalat yontemleri ve mekanik sistemler hakkinda teorik ve uygulamali 5 4 5 4 4
bilgiye sahiptir.

PC 2. Is sagligi ve giivenligi, cevre koruma, kalite yonetimi ve standartlari
hakkinda bilgi sahibidir.

PC 3. Alanyla ilgili teknik ¢izimleri ¢izer, yorumlar ve bilgisayar destekli
¢izim programlarini etkin bi¢imde kullanir.

PC 4. Bilgisayar Destekli Uretim (CNC, CAD/CAM), hidrolik-pnomatik
sistemler gibi mesleki teknolojileri kullanarak iiretim siirecine katki saglar.

PC 5. Mesleki problemlere yonelik analitik diisiinme, ¢6ziim iiretme ve
karar verme becerilerini kullanir.

PC 6. Mesleki bilgi ve goriislerini teknik rapor, sunum veya iletisim
araglariyla yazili ve sozlii olarak acik bigimde ifade eder.

PC 7. Atdlye uygulamalarinda ekip calismasina etkin bi¢imde katilir,
sorumluluk alir.

PC 8. Makine teknolojileri alanindaki gelismeleri izler, kendini siirekli
gelistirmenin ve yasam boyu 6grenmenin éneminin farkina varir.

PC 9. Alanna iliskin uygulamalarda etik degerlere, mesleki sorumluluklara
ve toplumsal duyarliliga sahiptir.

PC 10. Is diinyasmin beklentilerine uygun sekilde mesleki gelisim ve
kariyer planlamasi yapar.

PC 11. Alaniyla ilgili verileri toplar, yorumlar ve sonuglarini raporlayarak
uygulamalara yon verir.




PC 12. Alanindaki teknik yayinlar1 ve geligsmeleri bir yabanci dilde takip 3 3 3
eder, meslektaslariyla iletisim kurar.
(* Katki Orani: 1: %20, 2: %40, 3:%60, 4: %80, 5: %100)
Giincelleme Tarihi: 18.03.2025
Haftalik islenen Konular (14 Hafta)
Hafta Bashk E-Dokiiman | Video| Kisa Ses Dosyalari
1 Mekanik ve Optik 6lgme aletlerinin; kumpas,
mihengir, = mikrometre =~ ve  komparatorlerin
anlatilmasi
2 |[Kumpas, mikrometre gosterilmesi ve kullanilmasi
3 |Ac1 dlgerlerin dgretilmesi kullanimi
4 |Dijjital ve Pnomatik o6lgme aletlerinin koordinaf]
Oleme aletleri ve 6lgme prensibleri, dlgcme araliklari
5 [Olgme hassasiyetleri, Olgme hatalari
6  [Kontrol alet ve donanimlari
7 |Olgme hatasi hesaplari
8 ISekil ve konumun tayininde kullanilan 6l
aletlerinin kullanilmasi; gonyeler, su terazileri,
leytler, referans mastarlar
9 ISekil ve konumun tayininde kullanilan 6l
aletlerinin  kullanilmasi; gonyeler, su terazileri,
pleytler, referans mastarlar
10 Ozel 6lgme ve kontrol aletleri
11 Mastarlar; ¢atal, tampon, vida mastarlar1 vd.
12 |Kalibrasyon ve uygulamalar1
13 |Gelismis ileri 6lgme ve kontrol donanimlarmin|
tanitilmasi
14 Mekanik ve Optik 6lgme aletlerinin; mihengir ve
komparatorlerin gdsterilmesi ve toleransin anlatimi
IDersin Giin ve Saati Program web sayfasinda ilan edilecektir.
IDers Goriisme Giin ve Saatleri Hocalarin kapilarinda bulunan haftalik ders programlarinda ilan edilmistir.
iletisim Bilgileri hdikbas@firat.edu.tr




